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PatentansprOche 

1. (Meth)acrylsaureester monoalkoxilierter Polyole der allgemeinen Formal I 




20 



in der 

R 1 Wasserstoff Oder Methyl, 
n eine ganze Zahl von 2 bis 5, 
m eine ganze Zahl von 1 bis 100, 

A C 3 - bis C2o-Alk(n+1 )yl Oder Q,- bis C2o-Heteroalk(n+1)yl 
bedeuten, und 

B fur gleiche Oder verschiedene Reste, ausgewahlt aus der Gruppe 






v. 




steht und mit * die VerknGpfungspositionen gekennzeichnet sind. 
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R 1 Wasserstoff Oder Methyl, 

5 

n 2 oder 3, 

m eine ganze Zahl von 2 bis 50, 
1 ° A Ca- bis C 10 -Alk(n+1)y| 

bedeuten, und 

^ B fur gleiche oder verschiedene Reste, ausgewahlt aus der Gruppe 



20 



f 25 



30 





steht und ntt • die VerknOpfungspositionen gekennzeichnet sind. 

3 ' CZ^Cr ~~ ^ * ~nen For™, , gema8 

R 1 Wasserstoff oder Methyl, 
n 2, 

m eine ganze Zahl von 3 bis 30, 
A C 3 - bis C e -Alk(n+1)y| 
bedeuten, und 
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B 3 



a) 
b) 



d) 
e) 



1st und M • d.e Ve^ngsposHionen gekannzafcnna. sind. 

otrop bildenden USsun^mZ . „ 8 e,nes mlt Wass « r em Aze- 
kann, ^ ' WOBel b) ,m sell »n Reaktor wie a) erfolgen 

wrerarc R :ir mincies ' ° ines ™- des ,n *> — — « 

ertolgan kann ■"»"»*. ™obei c) wahrand undfodar nach b) 

gegebananfans Neutralisation das Raakaonagam^hs 

Quellbares hydrogelbildendes Polymer enih^n 

nan^amafcer dar angeraainan ^CC^T""^ * 

tand a.n hyd-ophHas iSSSLS^T MiSChu " a en,ha| - 

noethylenisch unaesaZa v=*^ 8 mlndesle "8 <»™ waiters mo- 

"^^»aZ^r m ^ a t m,n<1 r ,9n8 9,nen < Me '« S uraas,ar 
mindestens a,na pCCtl^*^ 80 * ^ebenentaUs 

Hygfeneartikel, enthaltend ein vernet^fiQ r., lo .iK 

nach Anspruch 5. V6 ™t2tes quellbares hydrogelblldendes Polymer 
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(MMOnyUuMM, mo „oalkoxil, 9rt er Poivote und deren Herste.lun 0 
Beschrefbung 

H^rophile. hochquellfahige Hydrogele s ,nd insbesondere Polymere aus 

lose- oder SMrkeethTv^™^ 7 " e ' 9neten «™P»Srundlage, vernetde Cellu- 
kylenoxid o:~lZl^^^ e r Ce " UlOSe - ,e,lw8i » ™™<*°* Poiyai- 
Guardenvae. ££*Z3ES?JJT? NatUrprodukte ' «* baisplatewaisa 
dukte zur Herstellung wnSS^T?^ WaSS '' 9e USUnSen absorblerende Pro- 

varwandet. ^^ckhaltande Mittel ,m landwIrtechafUichen Gartenbau 

fes«gkei, sind urrter einen, ™' 
fen Poren In dem Superabeorber/Ceir.,1,^. < < r° rp9raruck ) deformieifcar, verstop- 
eine weitere TOsalctateZ^i^ ^! te89r - Sau 8 k8 'Par und verhindem dadurch 

eine Where <^SZ^Z^^JT^ *' Re "' durch 
verringert wi*. B „e Cogent SnS*??:* 8 ^ 
die Obernaohennechvemebuna der LThiT „" ShUn ° *" G e»est(gkeit stem 
ebeorber mi, durchach„Sr V^T WSrden «*«*>■•• Super- 

terworfen. Durch dfe Obelrhln T *~ zus4,zllche " Vemetzung un- 

Schele der Supe^ot^Ste * Veme -^n,e in der 
ein hbheree Niveau gehXnwko S^t ' Wi0n D 1 ™ 1 *^"* au, 
aorberechale sink,, vTs oT torn d^T ? * ta »*»*«l»«« <" *r Superab- 
bewegiioher P^W^J^^S^^,"*'* d » ^andensein 
paztta, auf, so daas durch den Jit ». 6 verbesserte Absorptonska- 

, onne oass der Bfek, des Gelblocklngs auftritt Es is, durchaua 
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beaufschlagt wird, muss das AbsorpL7vema™n ! f mehrn,ate mit Uri " 

5 88 *« «* «erers,an SUPerab80rt>ere *"^erwa. 

P^^^Ce^^XT^, 818 ^"^ for Su- 

Mathacortsaura verasteL 01^^^ ^''^ °** 
«bac*,saura varastads ^ZZ^^T^T °* Me " 

an Trimethylolpropan. wwunte von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid 

athoxfliartas Trim,** "l" T^P 3 "^ 1 *' (SR 351), draimal einfach 
m ethylolpropantriacrylat (SR «?3S2 W 
aoryfc, (SR 502,, *Ia. foZ* e tCa T^atr erteS Trimelh ^°P-* 
und Insgasamt 20-fach athoxillartas tZT^, Tnme »y'*^mriacrylat (SR 9035) 

netzer, die SR 351, SR 454, SrI^^s!™ Wurden ™™hylolprop a nvar- 
sprachen. Diasa Varnatzer Z J^o TJT T?" 415 dSr Rm,a «• 

oxid-Einhaitan pro Ketta imT^smZ^T T. 2 * 7 »*">- 

EinhaKen pro Ka«a ,m TdrnaJZC^^ ' nSbeSOnt,ere 4 WS 6 EO " 

Chan ^a* yl o^ W opan W ac^^nC^n^^ ,n ?' e,, erhM " 
dreima. einfach emoxfflartas TrimemX^T ""T^ 6 "' 80 z B - WO 98/47951 
SR 9035 a,s sogananntas l«S22SS * "° ° 1 ' 41818 
und in WO 01/56625 Sariomar* SR C:J2Sr* (HaTMPTA, 



10 




15 



20 
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ve m6 gen. Q*^ hinSlCht "° h 

^ mechanl8men etWgen , ir:^:^ u m es,e. 

wloht. Diese Abso^on ? 8V< " ZU9 ' *" 2 °-* aChen ^"S 8 " 

psiarrelcht. ""f bevorzugt auch inter einem Dmck beispielswaise von 0,7 

ST " 98,Unden ' *" *- **— — Va™e ndung ^ vemetzer ^ 



monoalkoxilierter Polyole der 




25 




(0 



in der 



30 



R 1 Wasserstoff oder Methyl, 
n eine ganze Zabl von 2 bis 5, 
m eine ganze Zahl von 1 bis 1 00, 
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4 



A Cr b i S C2 o-Alk(n + i)yi oder Cs- bfs C^-Heteroalk^Dyl 
bedeuten, und 

5 B for gleiche oder verschiedene R 9st9 , ausgewahlt aus ^ Qmppe 







stem und rn« • die Verwpfu^^ ^ nnMlchnet sind 
Behind , M e« ur ees,er .on^erter PCyote der a,,ge m e,nen F 

R 1 Wasserstoff oder Methyl, 
n 2oder3, 

m eine ganze Zahl von 2 bis 50, 
A C 3 - bis C 10 -AIk(n+1)y| 
bedeuten, und 

B fur gtefche eder verschiedene Reete, ausgewaha aus der Gruppe 
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15 





steht und mit * die VerknGpfungspositionen gekennzeichnet sfnd. 
5 Besonders bevorzugt sind (Meth)acrylsaureester 



meinen Formel I, in der 

R 1 Wasserstoff oder Methyl, 
10 n 2, 

m eine ganze Zahl von 3 bis 30, 
A C 3 - bis C 6 -Alk(n+l)y| 
bedeuten, und 
B. 



monoalkoxilierter Polyole der allge- 



20 




ist und mit * die VerknGpfungspositionen gekennzeichnet si 



sind. 



H' 



n 



CO 



in der 

30 
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m, n, A und B die obengenannten Bedeutungen haban, 

Enzyclopedia of Industrial o^T^ **• tais <> ie '^e Ullnrann's 
dung des Esters aus (Meth)acI2e^nd L n" 162 * 169 ' VCH ,985 - °°r Bil- 
wichtsreaKtion zugrunde. ^^^1^ MmM * eine Gtefch ^ 
ansatzstof, , m Oberschusa J£ZE££T' " W * d9r Re 9 e ' el " 

-em <3,e te bge*cnt enttemt l^C^g £ Cst "T™ 9 ™*^ ~ 
zu erteichtern, wird in der Renal a J™ T . Wa8sers 211 beschleunlgen und 
WassernichtmisehbaXuSri , S ^""S 8 " 11 ™ ^etzt, das mi, 
-den bautfc anpba^^C^lT. «* * 

fe verwendet, v»le Pentane Hexane H^„» „ aroma,ische Kohlenwasserstof- 

^^^^^^^^^^ 

lysatoren, vorcugsweise SchwefelsaZ ob «"8enannten Veresterungskata- 

^c^Sat^^rr^ 9 ^^ 

dioxolan), IsopropylidenalvirinTH!? <* H ^™^ethy1-2. m9tnyMi 3. 
ButyiidenglycednpC^ 

dMnylether, j£2£TE££ Glycerln-1.2- 

bydroxymethyl-i 3-dioxe^^!L i ^'^^ylolpropan (S-Ethyks- 
n.e,b^1.3^oxa 

dimethyM, alloxan) se k ° Pr0pan ( 5 " E1 hy-5-nydroxymemyi- 2 ,2. 
™»^oxan>.T„*^^ 

vorzugt sind Isopropylidenarvcerin „nn " , p °"taeryth*trMnylether. Be- 
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20 



25 



) 



Geeignete Alkyienoxide sind beisplelswei J E thy l8 noxid. Propylenoxid undfoder Buty- 



nl2fh»r beVOmJ9t aUS Eth >*enoxid., P-opyienoxid- und/oder Butyle- 

noxtfeinhaten zusammengesetzt sein. Sne solehe Ketle kann slch aus einer Speies 

Z S eX7 h 9S ° dSr r ^ G6miSChV0n A '~den zusammen^ 
W,rd e,n Gem,sch verwendet, kennen die untersohledliohen Alkylenoxideinhelten statis- 
ts .Oder als B!ook Oder BBoke elnzelner Spezies vorliegen. Bevoougt 
nox* Bhylenoxid, Propylenoxid Oder ein <3em,sch daratts, besonders be™ £T 

STTeSsr"* aus "*— ~ - - 

Die bevorzugte Anzahl der Alkylenoxideinheiten in der Kette betragt von 1 bis 100 

^XtZd" 1 ^' 8 '"" 989 ^ bezlehen sioh dabel i9 -« s auf d - — « 

Die Umsetzung der partiell gesehotzten Polyole mit einem Alkylenexid let dem Fach- 
ZTH" T b „ 8kannt ' M69 ' IChe ft-^mrwB-bmw. finden eich in Houben-Weyl 

Werden gemisont monoalkoxilierte Polyole verwendet, eo konnen die darin enthaltenen 
unterecmed ^en Atexygruppen zueinander in, moiaren Verbal von hjS 
0,05 - 20. I.bevorzugt 0,1 -10: 1,und besonders bevoraigt 0,2-5: l.stehen. 

An die ViskositSt der erfindungsgemaB einsetzban*, monoaikoxilierten Polyole werden 
5E£E£T T Ch9 aUB9r d3S8 819 b9i 9l " 9r Tempera Jbls zTa 

mPas a^n T ^ 8,6 9ine Vfekos «« — 1000 

mPas aufwe.sen, bevorzugt unter 800 mPas, und ganz besonders bevorzugt unter 500 

DteHerstellung der partiell gesehotzten Polyole 1st dem Faohmann an sioh bekanm 
Be,sp,e,swe,se besobreibt die Patentanmeldung DE-A-196 47 395 die SynthesTvon 
Isoprcpytoenglyeenn, sek.-Buty1iden 9 lycerin und Isopn.pylldenlrtmethyroW, 

Als saurer Veresterungskatalysator wind bevorzugt Sohwefeisaure elngesetzt Andere 
brauchbare Veresterungskatalyeatoren sind organisohe Su,,onsaurenT B ^eZsl 
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» oiner Menge von 0,1 bis 10 GewT ^^""^lysator komm, ta Allgemeinen 

Butylphenol, 2,4-Di-tert4jut^OTol H^lm k ' 4-tert.- 
10 Dihydroxybenzol), AmlnoprZTl bl^T"' Bren ^^ (1,2- 

note. wie beispiefcwefce ^^21^ ^^inophenoi, Nitrosopne . 

Bhoxyphenol. ^Isopropoxyphenol^ Bre " 2ka,sl =Wn"'onom e thy l eth9r), z- 
Chlnone und Hyd^inonrrX^^' {H ^™™™™*W. 
5 member, ^5-01-^-6^^1'^ Hy * och " 1 <>'> «ter HydroehlrJrnono- 
4 -"~A6,6.,e^^^ w,e beispieiewe,^ 

™f • ^tlsohe Amine, wie beispielZ p^L t ^^^pendrn-N- 
N^iphenylarnin, r^sodiethtfa* „ S *"** lyw * h -*"*. N- 
Alkylresto gleich oder V9rschjeden V " "V^ -Da lkyi-pa ra .phenylendiamin, wobei die 

a« 1 bis 4 KohlenaoffatomenZrhl^nZ l^" 8 un,M *'*> ^inander 
wie beispielsweise N.^Di-iso-buCr^df 9 ^ V6 '™ ei9t s * 
phenylendiamin, Hydroxvtemi™ T p t phenylendlan "n, N,N'-Di-lso-propy|.n. 

dungen „,e beiepieisweise Tdphen^rX^nTnTH"' *""»»*-*• Verbir, 
Saure oderTriefhylphosphi,, schwefelhaml^^ "iWhosphodge 
nylsulfid, Phenothlaan oder Metall^S ^'ndungen, wie beispielsweise Diphe- 
Nieke,-, Chromed, ' JSrtr*^ 

davon - ' 8U " a, '- sa " os " a, ~ 1 «-acatatoderGen,i S oi;e 

Bevorzugt sind die genannten Phenote „nH ™ 

ohinon, Hydrochinonmonome,^^ °Zn Z?^™™ ^ *- Hydro- 
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ders bevorzug, enthal, das mm££££" lM * 9eM) Beson- 

5 ^senders ^ bis e^SSST a ' S 10 V ° l% Sauere,0 ' , • 

Unter den aufgefilhrten Stabillsatoren <?inrt «m„k , 

che, die zur Entfa.tung ihrer v^ZZ^T* 7°™*' * ^ Slnd ' * h - ■* 
erfordern. 60 ,nh,b,to ^kung die Anwesenheit von Sauerstoff 

0 Selbstverstandlich kdnnen bei der Veresterunn , - 

besonders seiche, die sich zur efn9eset * w ^en 

aiiphatische, cyc.oaiiphatische ^ ^ VOr a " em 

davon. "aromatiscne Kohlenwasserstoffe oder Gemische 

Vorzugsweise kommen n-Pentan n h 

Benzol, Toluol oder Xylol zur A^J^^T"'^ 0 ^- ^cyck-hexan, 
•hyloyclohexan und Toluol. nW9 "* n9 - *««<** "evorzugt slnd Cyelohexan, Me- 

*» all9eme,nen kann d,e Veresterung wis tolat durcn9eWut ^ 

~:r n ~ r ssssrr aus einem — * *- 

onseinheit. ^ ™ U<rteufverdampfer undeiner airfgeseteten DesMtatl- 

^oCrr^^^ 

mltauBenlieoenden, wirm«. ZZT ^T" nanae,n ' ^rzugsweise wird ein Reaktor 
wendung elner Pumpe, besonders ba^«T, Z " an 9 8umlau '. « h. unter Ver- 
ohne mechanlsohe HlllsmWa, ^e^eC^' ^ * Krel8,aU,S,TOm 

fOhrtwerden. 8 ' b ' S ^ bevor2u 9t zwei bis drei Reaktoren durchge- 

Mannheim. 1965, Sefte 53. SmTu^ MU 
teuscher, Platter^rnstauscneTel Um ' a ^ erdam ' ),w sin " Rohrbundelwarme- . 
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35 



40 



Umdiepartiellgeschmzten m onoalkoxHfertenPn.w^ , 
partiell geschutzte monoalkoxiiierte Po^Z^Z das 
den Reaktor gegeben. Das Reattionsaemi^h Hy ? ro ' ysekata, ^ator und Wasser in 
zum Sieden erhitzt und die T U ~* am P'- 

se Aceton, gegebenenfails abdestilliert abgespa,tene Schutzgruppe, beispielswei- 

das bei der Veresterung gebiidete Wasser ^T f 8 2Um S,6den erhit2t ™« 
sungsmitte. abdestilliert. Dies erfolgTober Z ^ ^ "* dem L6- 
onseinneit, die eine Demons Jonne ^IZTo^Z^ °~ 

Vorzugsweise werden Hydrolvse unrt ♦ 

gung in einem Reaktor durchgefuhrt 6reSterUn9 nac ^inander ohne Zwischenreini- 
Die Destillationseinheit ist von an <*irh h^»« * « 

einfsehe Destination hand le^T, T' ^ k "" 65 sfch um *• 

» BSngigen Etnbautan in Betracht, ^ZZ^Z^TT 

tungan. Von den Boden sind QlookenbfldtT ? ^! Packun 8 en «»<«xter SohOt- 
und/oder Duai-Ro^Badan bXo^ ™ *n Ven, " b0Clen ' Tta »-«**n 

Wendaln. Sanelkatpern oder QefiechtanTevo!^ *" S ° , ° he mit **». 

In der Regal sind 5 bis 20 theoretische Bdden ausreichend. 

sstrst r*~* kann - - - 

oder Sole betrieben. handeln. S.e .werden vorzugsweise mit Wasser 

Ala Verestentngs^l^en ^ d , e ^ ^ ^ 

WS 0.3 baaonda 9 . betC ' ^ °'° 2 
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Das Polymerisationsinhibitor(gemisch) kann beispielsweise als alkoholische L6sung 
Oder als L6sung in einem Edukt Oder Produkt eingesetzt werden. 

Zur weiteren Unterstutzung der Stabilislerung kann ein sauerstoffhaltiges Gas bevor- 
zugt Luft Oder ein Gemisch aus Luft und Stickstoff (Magerluft) anwesend sein. 

Dieses sauerstoffhaltige Gas wird vorzugsweise in den Sumpfbereich einer Kolonne 
und/oder ineinen Umiaufverdampfer eindosiert und/oder durch das Reaktionsgemisch 
und/oder Qber dieses geleitet. 

Das bei der Reaktion entstehende Wasser kann wahrend Oder nach der Veresterung 
abdest.ll.ert werden, wobei dieser Vorgang durch ein mit Wasser ein Azeotrop bilden- 
des Ldsungsmittel unterstiitzt werden kann. 

Als Ldsungsmittel zur azeotropen Entfemung des Wassers, falls gewQnscht, eignen 
sich die oben angefuhrten Kohlenwasserstoffe ; ' 

die D " r chfOhrung der Veresterung in Gegenwart eines Oberschusses an 
(Meth)acrylsaure. 

Falls das aus dem Reaktionsgemisch zu entfemende Wasser nicht Qber ein azeotrop- 
bHdendes Losungsmittel entfernt wird, so ist es m6glich, dieses uber Strippen mit ei- 
nem .nerten Gas, bevorzugt einem sauerstoffhaltigen Gas, besonders bevorzugt mit 
Luft Oder Magerluft zu entfernen. 

Die Reaktionstemperatur der Veresterung liegt allgemein bei 40 bis 160°C, bevorzugt 
be. 60 b,s 140°C, und besonders bevorzugt bei 80 bis 120°C. Die Temperatur kann im 

»nnTr 6F 9,eichb,elben oder anstei 9^ ^vorzugt wird sie im Reaktionsverlauf 
angehoben. In d.esem Fall ist die Endtemperatur der Umesterung urn 5 bis 30°C hoher 
als d.e Anfangstemperatur. Die Temperatur der Veresterung kann durch Variation der 
Losungsmittelkonzentration im Reaktionsgemisch oder durch Variation des Reaktions- 
druckes geregelt werden. 

Bevorzugt wird das Azeotrop aus dem gebildeten Wasser und dem organischen L6- 
sungsmrttel uber die Destillationskolonne abgetrennt und anschlie3end im Kondensator 

^ H w T K ° ndenSat in 6ine Wasse ^ ™* eine organische Phase 
zerfallt. D.e Wasserphase wird zumindest teilweise ausgeschleust oder kann zur Ge- 
wmnung der darin enthaltenen (Meth)acryisaure der weiteren Verarbeitung zugefQhrt 
werden. Die organische Phase stellt den RQcklauf dar und dieser wird zumindest teil- 
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weiselndenKreislaufzwIschenRsaktnr.,^,, . , 

warden mindestens ,0 Gew^^^l^^^Seteitet Vorcugsweise 
Ruckiau. ,„ die vom ReaWor ^I3££i^J? , ' , ' ,u ' 9e,9i,et Dabei 

ainem ReaKtonsdrueK von 200 beS ° nde ' S beVOra,9, bei 

5 Die ReaMonszelt betragt In der Regel 2 bis 20 Sft.nn.n 

besonders bevorzugt 7 bis 12 stunden ' ""^S 8 * 9 ' 86 « "is 15 und 

' ^ ere8 k6n ne neineodern,eh re reKem^?^ und an80hlie eend aufgehela werden 
und ers, nach dan, Aumeton ^^T. ^ ^ 

vorzuiegen. ^""^PonsHanzumindestteilweise 

Propionsaure om~f° eW% 
Wasser 0,01-5Gew% 

Carbonyihawge orn'o^ 
Inhibitoren 0,01- 0,3 Gew% 

Ma.e,ns a ure ( .an hy dr.d, W-VsZ. 

«ab,lrsatoren ,n Mengen, die eine vergleiohbare Stabillsie- 
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Pone„,e„ ,s, m „ ^ ^^^7^^ KOm " 
ger Phase a, B^L JTTs £? h e,n8m Verhai,niS Von w * ssri " 

v:C"rr V9r9Ste ™ n9 tenn *"* Verf0lB ^ * «-0-»0«n Wa S se me n g o 
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mestarung mit Wassar vsrtLt warfa" Z^TT ~* b9endeter U " 

10 bla 90 Gew,%, bavoraug, To G " Tff K °™°™°n von balsplatewelsa 
i %. ganz basondars b^vdrX 30^0 G ^ t - beVOrZUSt 20 b,s 60 Gew - 

dumoxid, Magnasiumoxfd. ZS,^ be ^^ Afcminiumoxid, S» 
baisple.swaisa 0.1 bfs so Gew TblZf o f« IT 0 " 8 " daVOn ' Men 9°" 
1 bis 10 Gew,%, bai TamnaLrl Z? W ?'f b ' S 25 GeW - % ' be80n * re "a™*"!* 

gamlachea Obar aina Sch Ottuno dat ^ *"* *"> Reakto '">- 

Formkdrper arfolgen. 9 ^""S 8 ""*^ i" Fom, baliablgar. gaalgnatar 

s c: errs:: 9esetas und ,m 

wartan auch im ReaWo^i^h W9sen,,icnen °"«arnt wertan. Dabal 

unfcr vemtfndartam Druck, S^^SESZ?^ 

un,ar vannlndadan, Dn^k, baC^Sf £S? ^ 
mbar, und basondare bevoraiat sn hi* ,« . ' bevorzu 3 t 3 ° «s 500 

120-C dun* dan Appa^gaX UndeinerT °"~von 40 bis 
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hi™ 'f emen3un9 Wasser al * VerdOnnungsmine. kann das gegebenentells ent- 
KoZ^T™* 61 aZe0 ' r0P abd9S "" i9rt W9rden - ° a °<* kann das DaSaTnach 

^CttoltT T 91 nach der De8 * ,ton h * R °- 

3 <3ew.-%. * " b ' S 5 Gew - % ' und bason*** bevorzugt 0,01 bis 

Das ab g e«renn,e L6sungsm,«,e, kann kondenslert und bavorzug.wlada.arwende.wa, 

Fullkdrper. Von den B6den sind GinnZh-! i f? ' Packun 9en und/oder 

b6den und/oder Dua^RoJ B^n^ ^ Sl6bb6den ' Venti,b6den ' Thormann- 
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lumen des Reaktionsgemisches. * bez ° 9en auf das v °" 

ngsgeraaeen wassngen Usungen k8nnen Verwandung findan 

als Radikalvarnetzer von vrasserabsoiblarandan Hydrogelan 
ate Ausgangsstoff fiir dia Haratanung von PolymarC'stL 

als Zementadditiv. 

von rn.ndas.ans so Gaw -Z^T m,n<teStenS 3 ° G6W "* und ^aaondara 

ra, Mattacylsaura, ^2^ !^*"^ ^ * 
^nsauraannydnd, Vinylsu^a W * C ^ura, Madura, Ma- 
da»n Anhydnd, FunJZT ^ »***»•»• elnscWiaBlich 
saura, AconitsSura, A^Z^s 7^TT" 6 - Glutacon- 
"acrylat, Sutfopro^J^^r^^ 3 ^ Sulfoi "^aylat, Sulfopropy- 
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zszzsr wasseriwche n - v ~ •* — 

bonders bevorzugte bydrophiie Me»n». S ind Acryisaure und Methaeryisaure. 

sauregruppentragenden ^e^po^^^:^ 8 "' ^ mit *" 
spieisweise die Amide und NWe von "^Z^CSSZST" 
wie be spielsweise Acrvlamiri Mo+ho^i ungesanigten Carbonsauren, 

sind befspielsweise Vin^Tr vo gelaC^^ C ^ 9eei9TOte VerbindUnflen 
et, Vinylacetat Oder Vinylproplona, aSH^, C ^ rt>onsSuren «* Vinyiformi- 
der AiKyigruppe, wie betepiefswet E^lC er Z'TS^.T h 
noethyleniseh ungesattigten &. bis cTS^ Bu W wn ^er, Ester von mo- 

Monomethacrylsaureester von P.lfl , . . ' e Mon °acrylsaureester und 
Moimassen (SECwEESET? **™»**». «obei die 

Weiterhin geeignete tZSSSS^^TT^ " 2000 " e,ra9en k6nnen ' 
Oder 1e rt ,Butyistyrol. ^ W «*>**»**Ht» Styrole wie Ethylelyrol 

WoWyteW^M^^^T™*™ Mischu "9«" «■ Vinyiacetat und 2- 
Monomere wards, "der ReaST^ h ke ' n8 ""WP* ^nden 

vo.ugewe.se ^ZT^ ° 50 GeW - % " 

^^^^ 
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me, TechnOogy", F.L Buchhniz and A.T. Graham, Wiiey-VCH. 1998. 



Seiten 69 bis 



oderderen Salzan aLT^n m ° n09,hi " en ' sch ""gesanigten Monomeren 
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raturerhbhung nachvernetz. und gatCC ZZZ 1 ?* Tem " e " 
inerten Usemittel anthaltan 1st Ume^nerlT^ „ beWra,9t in **" 

be, dar Reaktlon wadar m« dam AuZT , m '™ WBrd9n **•» ^ratandan, dia 
wesentllchen reagieran ^Z^T^T^T' "** mit dem Nachvamatzar in, 

Bereich zwischen 100 und 180-c Dfe , Z*T f b^ers bevorzugt ist de r 
leaung add.g, bavoraugl d^ A ^ ^^r Ch9n l na ° hVem9to ' n » 8 - 
schern. in. Anschluss an das Aufsprtlhen Lrrt SWeten Sprtlhmi- 

net. wobei die VernabungsraakHon^lT ? p olymerpulver thermlsch getrock- 
flndan kann. Bavo^~,so^ » ?-' U * * r Trocknun 9 ** 

mlschern Oder Misch- U nd ^tZn, USUnB *" Veme,zers ,n Real «^ 
BEPEX-Mlscher, NW|£E£?2EST ^'s^ 
KOnnen auoh ^cJ^^^ZT PR ° CESSALL °>— 

epielsweise eln ? nach 9 e8ch ^ Trookner wis bei- 
kann abar auoh azetC n°' T *" bShelZbare *«*•■ * 

benua W rden. Die ba^e VemeCn! ^ T * T ~^e"ahren 

re Oder ein Polyacrylat die Obs ^25 ! ?' ,nsbesondere e '"ne Polymere Acrylsau- 
d enen ein m*i^^^2!^ Po.ymen S ation erhaiten warden und bei 
wurde. ^'^^^"'^""^^gterRadikalverneteerverwendet 
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Bevorzugt werden solche Verfahren in denen der Radikalvernetzer in einer Dosierung 
von 0 01 bis 5,0 Gew,%, bevorzugt 0,02 bis 3,0 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt 
0,03 b.s 2,5 Gew.-%, insbesondere 0,05 bis 1,0 Gew.-%, und speziell 0,1 bis 0 75 
Gew.-%, bezogen auf das Ausgangspoiymer verwendet wird. 

Gegenstand der Erfindung sind auch Polymere, hergestellt nach einem der oben ge- 
nannten Verfahren und deren Verwendung in Hygieneartikeln, Verpackungsmaterialien 
und in Nonwovens, sowie die Verwendung von einem oben genannten Stoffgemisch 
zur Herstellung von vemetzten oder durch Warmebehandlung vernetzungsfahigen Po- 
lymeren, insbesondere in Lacken und Farben. 

Die dabei einzusetzenden vernetzten quellbaren hydrogelbildenen Polymere (Aus- 
gangspolymere) sind insbesondere Polymere aus (co)polymerisierten hydrophilen Mo- 
nomeren, Pfropf(co)polymere von einem oder mehreren hydrophilen Monomeren auf 
eme gee.gnete Pfropfgrundlage, vernetzte Cellulose- oder Starkeether oder in wassri- 
gen Russigkeiten quellbare Naturprodukte, wie beispielsweise Guarderivate Diese 
Hydrogele sind dem Fachmann bekannt und beispielsweise beschrieben in US-4 28 
082, DE-C-27 06 135, US-4,340,706, DE-C-37 13 601, DE-C-28 40 010 DE-A-43 44 

n^" 4 ° 20 78 °' DE " A * 4 ° 15 ° 85 ' DE - A ' 39 17 846 « DE " A " 38 07 289, DE-A-35 33 
337, DE-A-35 03 458, DE-A-42 44 548, DE-A-42 19 607, DE-A-40 21 847, DE-A-38 31 

Tol' « A ' 35 11 ° 86 ' ° E " A " 31 18 1?2 ' DE " A - 30 28 043 ' DE-A-44 18 881, EP-A-0 801 
™ Z'^'° 985 ' EP " A "° 467 ° 73 ' EP - A "° 312 952 ' EP " A -° 2 °5 874, EP-A-0 499 
lit' « f 12 846 ' DE " A " 4 ° 20 780 EP - A -° 205 674 ' US-5,145,906, EP-A-0 530 
438 EP-A-0 670 073, US-4,057,521 , US-4,062,817, US-4,525,527, US-4,295,987 US- 

aupiih h [J ^' 4,0 J 6 ' 663 "» US-4.931.497. Besonders geeignet sind auch ZeZ 
dun! Tn £Zt T U l PO ' ymere aUS ^ Herstel| P^ess wie in der Patentanmi- 
dung i WO 01/38402 beschrieben, sowie anorganisch-organische hybride vernetzte 
quellbare hydrogelbildene Polymere wie in der Patentanmeldung DE-A-198 54 575 

nlTTv rf D ! r ' nh u '* V ° rStehend 96nannten Pat »ntdokumente. insbesondere die 
nach denverfahren hergestellten Hydrogele, sind ausdrucklich Bestandteil der vorlie- 
genden Offenbarung. 

Geeignete Pfropfgrundlagen fOr vernetzte quellbare hydrogelbildene Polymere, die 
durch Pfropfcopolymerisation olefinisch ungesattigter Sauren erhaltlich sind, k6nnen 
na tur chen oder synthetischen Ursprungs sein. Beispiele sind Starke, Cellulose oder 
CeHuIosederivate sowie andere Polysaccharide und Oligosaccharide, Polyalkylenoxide 
insbesondere Polyethylenoxide und Polypropylenoxide, sowie hydrophile Polyester. 

Das vernetzte quellbare hydrogelbildene Polymer kann Qber radikalische Pfropfcopo- 
lymer.sat.on von Acrylsaure oder Acrylat auf eine wasserlosliche Polymermatrix erhal- 
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ptammjL lessee s °r B : rtde * e,wB sarke - **< der 

'anisch ungear H-W^SSS^ " "*■»"*»*, amy- 

lymere Aeryisaure ode Polyac^tTJ™ T ""• lnsbesond *° **nnen po- 
eaHon erhaKen wurden. uSSSSSTS ^ * 0ber raC "' ka " SChe P °*' m9 "- 
Radikalvemetzer verwen^ «*T£i £T ""T™*" ungesattigter 

beschriebene Pfropfoolvmera r In. k J '° 1 1 ,892 Und Us '5,041 ,496 

in DE-A-1 98 545 75 beschriebZnU ! beschr,eben en Kneterpolymere und die 

nation mil andaren Vemetzem Substanzen konnen <*»n Oder in Kombi- 

A%l<meth)ao*lat, tSSSSL T ™^P«*antnao*at und Allyrverbindungen wie 

xva,nan, tJ^^Z^Z^mZT^^T T ^ 
n*phoer*onsaureder1va,e, *e i,^**^^ «* * 
Besonders bevorzugt warden im orfinrt.™.- -„ beachneben sind. 

unter Verwendung ^SlZS^ETT" Verfahre " i&UXh Hydr09ele ' * 
tion von AoryiaJa Z22£Z t 7* 88Ure *™W>Mn«l- 

tatraaliyiether, ftJSZe^^ » *** * d """■"J**"- und - 
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* S9lbS,vers,andllch ka "™ auch GemLhe der oblgen Vernetzer eingesetz, wer- 

^'^T.^Tf^ S ° ICh9 V8metZ,en quellbare " IW*"g«*n*n Po- 
lymere, die mil emem erfindungsgemaB hergastellten (Memjacrylsaureester elnes 1 
noa,koxl„er,en Polyols als einzigen RadiKalvemetzer hergesM TJHSHT 

s^rscsir roflelb " dene p<%mer * ^ e,ne 

Die vernetzten quellbaren hydrogelbildenen Polymers KSnnen durch an sich bekannta 

nger Lbsung nach dam Varfahren dar aogenannten Gelpolymerlsation Date^Z 
»a oban angawhrt verdunnte, bevorzug, ^ ssrige , J^nL te J^'^" 

ba^al?" WSUnQen ^ ° der m ^™ropb,,er Monomeref undSge- 
»™ Tl 9 ! e ' gne,9n P" 0 ^"™""!* Geganwart elnea Redikaiinitiators oT 
IS?? ™ !. ^ me ° hanisch8 D ""=hmisehung ""tar Auanutzung daa Trommsdom 
Narnah-Hfektaa (Makromoiekulare Chemie. Band 1, Jahrgang 1947,^1^ m 
ST« 0fe p «a tt onsrea W .on kann in, T«^L-£To £ ^ 
ISO a vorzugswe.se von 10 bis 100°C, sowohl bai Normaldruok als auch unter erhoh- 
tern Oder ern,edngtem Druck durchgefuhrt wardan. Wia flblich kann die pTneZZ 
aueh ,n einer Sa.ufcgasa.mosphare, vorzugewelse unter SUcksZ au^gaSZTn 
Zur Auslosung dar Polymerisation kannen energiereiehe aleldro^agnatisonV^rh^n 
odard,eublichen chemischen PolymensataslnMoren herangezXrCeTr 

TZ'^ T*" Per ° X,de - Be " z *eroKid, .ert^hXpe^T^- 
lemylketonpero«d, Cumolhydroperoxid, Azoverbindungen wie Azodris^^onrtrT ™ 
w,e anorganlsche Peroxlverbindungen wie (NH^Oa Ka^^r ^ 

Sie kdnnen gegebenenfalls In Komblnatlon mil Reduktionsmitteln wie beispielswelse 
A^orb,nsaura, Natrlumnydrogensumt. und Eisenfl,,. sulfat oder RedoxsystemerT we! 

Ben^r - ° KompoTOnte elTO ^scha und ardmaflsche SulHure X 
Benzolsulfinsaure und Toluolaulfinsaure oder Derivate dleser SWn JZkT • 

= ,s 1 °°° c ' k6men dte *-~+n^j:zz?z 



Die erhaltenen Gale werden zu 0 bis 100 mol-%, bevorzugt zu as bis 100 mni •/ „nH 
besondars bevorzug, zu SO bis 8S moi-% bezogan auf 
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siert wobei die Qblichen Neutralisatfonsmittel verwendet werden konnen, bevorzugt 
Alkal,metallhydroxide, Alkalimetalloxide Oder die entsprechenden Alkaiimetallcarbona- 
te, besonders bevorzugt jedoch Natriumhydroxid, Natriumcarbonat und Natriumhydro- 
gencarbonat. J 



w '* di ° Neu,ratoto *"* Hnmlsehung dee Nemralisationsmittels als 
wSssnge Lbsung Oder bevorzugt auoh als Feetstoff erreloht. Das Gel wird hierzu me 

onsmrfte «rd aufgespruht, Obergestreut oder aufgegossen, und dann sorgfakig umer- 
Bem,seht. Dazu kann die erhaltena Gelmasse noch mehrmals zur HomogSeC 
gewom werden. Die neutralisierte Gelmasse wM dann m elnem Band- oTXaZ- 
trookner getrooknet bis der Restfeuehtagehalt votzugsweise unter 1 0 Ge* -% insT 
sondereunter5Gew.-%liegt. »o»*,nm 

^T^ri^; SiCh kan " *" aUCh nach iedem andere " ^ Llteratur 
beschnebenen Vertahren durohgefOhrt werden. Insbesondere kann die fteutraiisaL 
de Aorylsaure auch vor der Polymerisation durohgefOhrt werden, wle oben bZS^ 
ben. Die Po*mer,sat,on kann dann in einem dem Faohmann bekannten Bandreakt^r 
Oder e,nem Knetreaktor kontinuiertloh oder auoh diskontlnuierlioh dumhgeZ wt^n 
Be, Durchfuhruno der Polymerisation in einem Bandmaktor ist die IniHeL mltt^s e 
ew.omagne.soher Strahiung, bevorzugt mlttels UV-S,rah,ung, oder afenTvT ,1a- 
ton mrt einem Redoxmitiatorsystem besonders bevorzugt Ganz besonders bevorzZ 
ist auoh d,e Komblnation bolder InHiatlonsmethoden: elektromagnetisohe StrahluTutl 
chemischesRedoxiniUatorsystemsimultan. wraniung und 

und S o 9 ^r!, Vern T qUe ' lbare •N****™ Po'v™ Xann hiemach gemahlen 
SonXIflnT ' ^ Mah " ,nQ Welzenstiihle, StKmuhlen Oder 

ten^vTLT, ^ ^ k6nne "- 016 des gosieb- 

ten Hydrogels l,egt vorzugsweise im Bereich 45 bis 1000 M m. bevono.gt bei 45 bis 850 

ZSTZZT? "I 200 WS 850 ^ " nd 9anZ b9S °" dere ™ 
*re 90 Gew o^rTr n n ^ n 6w °™* 80 Gew - % der Tel,chen - **•«"- 

Gegenstand der vorliegenden Ertindung slnd welterhin vernetzte quellbare hydrogelbil- 
denoe Polymere. d,e mindestene ein hydrophlles Monomer in elnpWmenslerte^I; 

SSTSZ t SM "* (Meth)aC ^— — — xliieZ 
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Bevorzugte (Meth)acrylsaureeester monoalkoxilierter Polyole sind solche der Formel 
(I), wie oben definiert. 

Die durch die Formel (II) beschriebenen monoalkoxilierten Polyole, deren 
(Meth)acrylsaureester als Vernetzer in den vorstehend genannten vernetzten quellba- 
ren hydrogelbildenden Polymeren verwendet werden, sindjeweils alkoxiliert, vorzugs- 
weise ethoxiliert, propoxiliert Oder gemischt ethoxiliert und propoxiliert und insbesonde- 
re ethoxiliert oder gemischt ethoxiliert und propoxiliert und ganz besonders bevorzugt 
ausschlieBlich ethoxiliert. 

Besonders bevorzugte (Meth)acrylsaureeester monoalkoxilierter Polyole sind solche 
der Formel (I), deren monoalkoxilierte Polyole sich von Isopropylidenglycerin und I- 
sopropylidentrimethylolpropan ableiten. 

Der CRC-Wert [g/g] der erfindungsgemaBen vernetzten quellbaren hydrogelbildenden 
Polymere kann nach den in der Beschreibung angegebenen Methoden gemessen 
werden und 1st bevorzugt gr6Ber 15, insbesondere grdBer 20, besonders bevorzugt 
groBer 25, insbesondere gr6Ber 30, insbesondere bevorzugt groBer 35. 

Der AUL-0,7psi-Wert [g/g] der erfindungsgemaBen vernetzten quellbaren hydrogelbil- 
denden Polymere kann nach den in der Beschreibung angegebenen Methoden ge- 
messen werden und ist nach der Nachvemetzung bevorzugt groBer 5, insbesondere 
groBer 10, besonders bevorzugt groBer 15, insbesondere groBer 20, insbesondere 
bevorzugt gr6Ber.25. . 

Die vorliegende Erfindung betrifft ferner die Verwendung der oben genannten vernetz- 
ten quellbaren hydrogelbildenden Polymere in Hygieneartikeln. Beispielsweise kann 
der Hygieneartikel wie folgt aufgebaut sein: 

(A) eine obere flOssigkeitsdurchlassige Abdeckung 

(B) eine untere flQssigkeitsundurchlassige Schicht 

(C) einen zwischen (A) und (B) befindlichen Kern, enthaltend 

10 bis 100 Gew.-% des erfindungsgemaBem vernetzten quellbaren hydrogelbildenden 
Polymers 

0 bis 90 Gew.-% hydrophiles Fasermaterial 

bevorzugt 30 bis 100 Gew.-% des erfindungsgemaBem vernetzten quellbaren hydro- 
gelbildenden Polymers, 0 bis 70 Gew.-% hydrophiles Fasermaterial 
besonders bevorzugt 50 bis 100 Gew.-% des erfindungsgemaBem vernetzten quellba- 
ren hydrogelbildenden Polymers 0 bis 50 Gew.-% hydrophiles Fasermaterial 
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insbesondere bevorzugt 70 bis 100 Gew,% des erfindungsgemaBem vernetzten quell- 
baren hydrogelbildenden Polymers, 0 bis 30 Gew.-% hydrophiles Fasermaterial 
am meisten bevorzugt 90 bis 100 Gew.-% des erfindungsgemaBem vernetzten quell- 
baren hydrogelbildenden Polymers, 0 bis 10 Gew.-% hydrophiles Fasermaterial 

(D) gegebenenfalls eine sich unmittelbar oberhalb und unterhalb des Kerns (C) sich 
befindende Tissueschicht und 

(E) gegebenenfalls eine zwischen (A) und (C) sich befindende Aufnahmeschicht. 

Unter Hygieneartikel sind dabei beispielsweise Inkontinenzeinlagen und Inkontinenz- 
hosen fur Erwachsene oder Windeln fOr Babys zu verstehen. 

Bei der flOssigkeitsdurchlassigen Abdeckung (A) handelt es sich urn die Schicht die 
d.rekten Hautkontakt hat. Das Material hierfur besteht hierbei aus Oblichen syntheti- 
schen oder halbsynthetischen Fasern Oder Filme von Polyester, Polyolefine, Rayon 
Oder naturl.chen Fasern wie Baumwolle. Bei nichtgewebten Materialien sind die Fasern 
in der Regel durch Bindemlttel wie Polyacrylate zu verbinden. Bevorzugte Materialien 
sind Polyester, Rayon und deren Blends, Polyethylen und Polypropylen. Beispiele fOr 
flussigkeitsdurchlassige Schichten sind beschrieben in WO 99/57355, EP-A-1 023 
883. 

Die f IGssigkeitsundurchlassige Schicht (B) besteht in der Regel aus einer Folie aus 
Polyethylen oder Polypropylen. 

Der Kern (C) enthalt neben dem erfindungsgemaBen vernetzten quellbaren hydrogel- 
bildenden Polymer hydrophiles Fasermaterial. Unter hydrophil ist zu verstehen dass 
sich wassrige FIQssigkeiten schnell uber die Faser verteilen. Fur gewohnlich ist das 
Fasermaterial Cellulose, modifizierte Cellulose, Rayon, Polyester wie Polyethylente- 
rephthalat. Besonders bevorzugt werden Cellulosefasern wie Zellstoff. Die Fasern ha- 
ben ,n der Regel einen Durchmesser von 1 bis 200 urn, bevorzugt 10 bis 100 urn. Da- 
ruberhmaus haben die Fasern eine Mindestlange von 1 mm. 

Der Aufbau und die Form von Windeln ist allgemein bekannt und beispielsweise in der 
WO 95/26209 Seite 66, Zeile 34 bis Seite 69, Zeile 1 1 , DE-A-1 96 04 601 , EP-A-0 31 6 
518 und EP-A-0 202 127 beschrieben. Allgemein werden Windeln und andere Hygie- 
neartikel auch in WO 00/65084, insbesondere auf Seiten 6 bis 15, WO 00/65348 ins- 
besondere auf Seiten 4 bis 17, WO 00/35502, insbesondere Seiten 3 bis 9, DE-A 197 
37 434 und WO 98/08439 beschrieben. Hygieneartikel fur die Damenhygiene werden 
m folgenden Literatursteilen beschrieben. Die erfindungsgemaBen wassrige FIQssigkei- 
ten absorbierende vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymere konnen dort 
emgestzt werden. Literatursteilen Damenhygiene: WO 95/24173: Absorption Article for 
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Controlling Odour, WO 91/1 1 977: Body Fluid Odour Control, EP-A-0 389 023- Absor- 
bent Sanitary Articles, WO 94/25077: Odour Control Material, WO 97/01317- Absor- 
bent Hygienic Article, WO 99/18905, EP-A-0 834 297, US-5,762,644, US-5,895 381 
WO 98/57609. WO 00/65083, WO 00/69485, WO 00/69484, WO 00/69481 US- ' 
6,123,693. EP-A-1 104 666, WO 01/24755, WO 01/001 15, EP-A-0 105 373 WO 
01/41 692. EP-A-1 074 233. Tampons werden in folgenden Schriften beschrieben- WO 
98/48753. WO 98/41179. WO 97/09022. WO 98/46182. WO 98/46181. WO 01/43679 
WO 01/43680. WO 00/61052. EP-*1 108 408. WO 01/33962, DE-A-100 20 662 WO 
01/01910, WO 01/01908, WO 01/01909, WO 01/01906, WO 01/01905, WO 01/24729 
Inkontinenzartikel werden in folgenden Schriften beschrieben: Disposable Absorbent ' 
Article for Incontinent Individuals: EP-A-0 311 344 Beschreibung Seiten 3 bis 9 Dispo- 
sable Absorbent Article: EP-A-0 850 623. Absorbent Article: WO 95/26207, Absorbent 
Article: EP-A-0 894 502, Dry Laid Fibrous Structure: EP-A-0 850 616, WO 98/22063 
WO 97/49365, EP-A-0 903 134, EP-A-0 887 060, EP-A-0 887 059, EP-A-0 887 058 ' 
EP-A-0 887 057, EP-A-0 887 056. EP-A-0 931 530, WO 99/25284, WO 98/48753 Da- 
menhygiene- und Inkontinenzartikel wird in folgenden Schriften beschrieben: Catame- 
nial Device: WO 93/22998 Beschreibung Seiten 26 bis 33, Absorbent Members for 
Body Fluids: WO 95/26209 Beschreibung Seiten 36 bis 69, Disposable Absorbent 
Article: WO 98/20916 Beschreibung Seiten 13 bis 24, Improved Composite Absorbent 
Structures: EP-A-0 306 262 Beschreibung Seiten 3 bis 14, Body Waste Absorbent Ar- 
ticle: WO 99/45973. Diese Referenzen werden hiermit ausdrucklich in die Offenbarung 
der Erf indung einbezogen. a 

Die i erflndungsgemaBen vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymere eignen 
sich hervorragend als Absorptionsmittel fur Wasser und wassrige Flussigkeiten so 
dass s.e vorteilhaft als Wasser zurQckhaltendes Mittel im landwirtschaftlichen Garten- 
bau als Filtrationshilfsmittel und besonders als saugfahige Komponente in Hygienear- 
tikeln wie Windeln, Tampons oder Damenbinden eingesetzt werden k6nnen. 

Zusatzlich zu den oben beschriebenen vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Poly- 
meren liegen in der absorbierenden Zusammensetzung gemSB der vorliegenden Erfin- 
dung Kompositionen vor, welche die vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polyme- 
re enthalten oder an denen sie fixiert sind. Jede Komposition ist geeignet, die die ver- 
netete quellbare hydrogelbildende Polymere aufnehmen kann und die darOber hinaus 
in d.e Absorptionsschicht integriert werden kann. Eine Vielzahl derartiger Zusammen- 
seteungen ist bereits bekannt. Eine Komposition zum Einbau der vernetzten quellbaren 
hydrogelbUdenden Polymere kann beispielsweise eine Fasermatrix sein, die aus einem 
Cellu osefasergemisch (airlaid web, wet laid web) oder aus synthetischen Polymerfa- 
sern (meltblown web, spunbonded web), oder aber aus einem Misch-Faserwerk aus 
Cellulosefasern und synthetischen Fasern besteht. Mogliche Fasermaterialien werden 
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im sich anschlieBenden Kapitel detailliert beschrieben. Der Prozess eines airlaid web 
1st beispielsweise geschildert In der Patentanmeldung WO 98/28478. Des weiteren 
konnen offenporige Schaume Oder ahnliches zum Einbau vernetzter quellbarer hydro- 
gelbildender Polymere dienen. 

Alternativ kann eine derartige Kompositlon durch Fusion zweier Einzelschichten ent- 
stehen, wobei eine Oder besser eine Vielzahl an Kammern gebildet werden, die die 
vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymere enthalten. Ein derartiges Kammer- 
system ist detailliert geschildert in der Patentanmeldung EP-A-0 615 736 Seite 7 Zei- 
Ien26ff. 

In diesem Fall sollte mindestens eine der beiden Schichten wasserdurchlassig sein. 
Die zweite Schicht kann entweder wasserdurchlassig oder wasserundurchlassig sein. 
Als Schichtenmaterial konnen Tissues Oder sonstiges Gewebe, geschlossene Oder 
offenporige Schaume, perforierte Filme, Elastomere oder Gewebe aus Fasermaterial 
zum Einsatz gelangen. Wenn die absorbierende Zusammensetzung aus einer Kompo- 
sition von Schichten besteht, sollte das Schichtenmaterial eine Porenstruktur aufwei- 
sen, deren Porenabmessungen klein genug sind, urn die vernetzten quellbaren hydro- 
gelbildenden Polymerpartikel zuruckzuhalten. Obige Beispiele zur Komposition der 
absorbierenden Zusammensetzung schlieBen auch Laminate aus mindestens zwei 
Schichten mit ein, zwischen die die vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymere 
eingebaut und fixiert werden. 

Generell besteht die Moglichkeit, Hydrogelpartikel innerhalb des Absorbent Cores zur 
Verbesserung der sogenannte Dry- und Wet-Integrity zu fixieren. Unter Dry- und Wet- 
Integrity versteht man die Fahigkeit, vernetzte quellbare hydrogelbildende Polymere 
derail in die absorbierende Zusammensetzung einzubauen, dass sie auBeren Kraft- 
einwirkungen sowohl im nassen als auch im trockenen Zustand standhalten und es 
nicht zu Verschiebungen oder Austritt von hochquellfahigem Polymer kommt. Unter 
Kraftejnwirkungen sind vor allem mechanische Belastungen zu verstehen, wie sie im 
Bewegungsablauf beim Tragen des Hygieneartikels auftreten, oder aber die Gewichts- 
belastung, unter der der Hygieneartikel vor allem im Inkontinenzfall steht. Zur Rxierung 
g.bt es eine Vielzahl an Moglichkeiten, die dem Fachmann bekannt sind. Beispiele wie 
die Fixierung durch Warmebehandlung, Zusatz von Adhasiven, Thermoplasten, Bin- 
dermaterialien sind verzeichnet in der Patentanmeldung WO 95/26209, Seite 37, Zeile 
36 bis Seite 41, Zeile 14. Besagte Passage ist somit Bestandteil dieser Erfindung. Me- 
thoden zur ErhShung der Wet Strength finden sich auch in der Patentanmeldung 
WO 00/3621 6. a 
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Des weiteren kann die absorbierende Zusammensetzung aus einem Tragermaterial, 
wie z. B. einem Polymerfilm bestehen, auf dem die hochquellfahigen Hydrogelpartikel 
fixiert werden. Die Fixierung kann sowohl ein- als auch beidseitig vorgenommen wer- 
den. Das Tragermaterial kann wasserdurchlassig oder wasserundurchlassig sein. 

In obige Kompositionen der absorbierenden Zusammensetzung werden die vernetzten 
quellbaren hydrogelbildenden Polymere mit einem Gewichtsanteil von 1 0 bis 1 00 
Gew.-%, bevorzugt 30 bis 1 00 Gew.-%, besonders bevorzugt 50 bis 1 00 Gew.-% ins- 
besondere bevorzugt 70 bis 100 Gew.-%, und am meisten bevorzugt 90 bis 100 Gew - 
10 %, basierend auf dem Gesamtgewicht der Komposition und der vernetzten quellbaren 
hydrogelbildenden Polymere eingebaut. 

Dem Aufbau der vorliegenden erfindungsgemaBen absorbierenden Zusammensetzung 
hegen vielfaltige Fasermaterialien zugrunde, die als Fasernetzwerk oder Matrices zum 
Einsatz gelangen. Mit eingeschlossen von der vorliegenden Erfindung sind sowohl Fa- 
sern naturlichen Ursprungs (modifiziert oder unmodifiziert), als auch Synthesefasern. 

Einen detaillierten Oberblick Ober Beispiele von Fasern, die in der vorliegenden Erfin- 
dung eingesetzt werden kdnnen, gibt die Patentanmeldung WO 95/26209, Seite 28, 
Zeile 9 bis Seite 36, Zeile 8. Besagte Passage 1st somit Bestandteil dieser Erfindung. 

Beispiele fur Cellulosefasern schlieBen jene ein, die Oblicherweise bei Absorptionspro- 
dukten verwendet werden, wie Flauschzellstoff und Zellstoff vom Baumwolltyp. Die 
Materialien (Nadel- oder Laubholzer), Herstellungsverfahren, wie chemischer Zellstoff, 
halbchemischer Zellstoff, chemothermischer mechanischer Zellstoff (CTMP) und 
Bleichverfahren sind nicht besonders eingeschrankt. So finden beispielsweise natQrli- 
che Cellulosefasern wie Baumwolle, Flachs, Seide, Wolle, Jute, Ethylcellulose und 
Celluloseacetat Anwendung. 

/ 

Geeignete synthetische Fasem werden hergestellt aus Polyvinylchlorid, Polyvinylflou- 
rid, Polytetrafluorethylen, Polyvinylidenchlorid, Polyacrylverbindungen wie ORLON® 
Polyvinylacetat, Polyethylvinylacetat, I6slicher oder unldslicher PolyvinylalkohoL Bei- 
spiele for synthetische Fasern schlieSen thermoplastische Polyolefinfasem, wie Poly- 
ethylenfasern (PULPEX®), Polypropylenfasern und Polyethylen-Polypropylen- 
Zweikomponentenfasern, Polyesterfasem, wie Polyethylenterephthalatfasern (DAC- 
RON oder KODEL®), Copolyester, Polyvinylacetat, Polyethylvinylacetat, Polyvinylchlo- 
rid, Polyvinylidenchlorid, Polyacryle, Polyamide, Copolyamlde, Polystyrol und Copoly- 
mer der vorstehend genannten Polymere, sowie Zweikomponentenfasern aus Polye- 
thylenterephthalat-Polyethylen-lsophthalat-Copolymer, Polyethylvinylace- 
tat/Polypropylen, Polyethylen/Polyester, Polypropylen/Polyester, Copoly- 
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ester/Polyester, Polyamidfasern (Nylon), Polyurethanfasem, Polystyrolfasern und Po- 
lyacrylnitrilfasern ein. Bevorzugt sind Polyolefinfasern, Polyesterfasern und deren 
Zweikomponentenfasern. Weiterhin bevorzugt sind in der Warme haftende Zweikom- 
ponentenfasern aus Polyolefin vom HOIIe-Kern-Typ und Seite-an-Seite-Typ wegen ih- 
rer ausgezeichneten Formbestandigkeit nach der FIQssigkeitsabsorption. 

Die genannten synthetischen Fasem werden bevorzugt in Kombination mit thermoplas- 
tischen Fasem eingesetzt. Bei der Hitzebehandlung migrieren letztere teilweise in die 
Matrix des vorhandenen Fasermaterials und stellen so beim AbkOhlen Verbindungs- 
stellen und erneute Versteifungselemente dar. Zusatzlich bedeutet der Zusatz thermo- 
plastischer Fasem eine Erweiterung der vorliegenden Porenabmessungen nach erfolg- 
ter Hitzebehandlung. Auf diese Weise 1st es moglich, durch kontinuierliches Zudosieren 
von thermoplastischen Fasem wahrend der Bildung der Absorptionsschicht den Anteil 
thermoplastischer Fasem zum Deckblatt hin kontinuierlich zu steigern, wodurch ein 
ebenso kontinuierlicher Anstieg der PorengroBen resultiert. Thermoplastische Fasem 
konnen aus einer Vielzahl thermoplastischer Polymere gebildet werden, die einen 
Schmelzpunkt von weniger als 190°C, bevorzugt zwischen 75 und 175°C aufweisen 
Bei diesen Temperaturen ist noch keine Schadigung der Cellulosefasern zu erwarten. 

Langen und Durchmesser der vorstehend beschriebenen Synthesefasern sind nicht 
besonders eingeschrankt und im allgemeinen kann jede beliebige Faser mit einer Lan- 
ge von 1 bis 200 mm und einem Durchmesser von 0,1 bis 100 Denier (Gramm pro 
9.000 Meter) bevorzugt verwendet werden. Bevorzugte thermoplastische Fasem wei- 
sen eine Lange von 3 bis 50 mm, besonders bevorzugte eine Lange von 6 bis 12 mm 
auf. Der bevorzugte Durchmesser der thermoplastischen Faser liegt zwischen 1 ,4 und 
10 Decitex, besonders bevorzugt zwischen 1,7 und 3,3 Decitex (Gramm pro 10.000 
Meter). Die Form ist nicht besonders eingeschrankt und Beispiele schlieBen gewebear- 
tige, schmale zylinderartige, geschnitten-/spaltgamartige, stapelfaserartige und endlos- 
faserartige ein. 

Die Fasem in der erfindungsgemaBen absorbierenden Zusammensetzung konnen 
hydrophil, hydrophob oder eine Kombination aus beiden sein. GemaG der Definition 
von Robert F. Gould in der Publikation "Kontaktwinkel, Benetzbarkeit und Adhasion" 
American Chemical Society (1964) wird eine Faser als hydrophil bezeichnet, wenn der 
Kontaktwinkel zwischen der Flussigkeit und der Faser (bzw. ihrer Oberflache) kleiner 
aus 90s ist> ode,. wenn dje F | Qssigkejt zum spontanen Sprejten a(jf derse|ben 0berf|i . 

che tendiert. Beide Vorgange sind in alter Regel coexistent. Umgekehrt wird eine Faser 
als hydrophob bezeichnet, wenn ein Kontaktwinkel von grdSer als 90° ausgebildet wird 
und kein Spreiten beobachtet wird. 
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Bevorzugt wird hydrophiles Fasermaterial eingesetzt. Besonders bevorzugt gelangt 
Fasermaterial zum Einsatz, das zur Kdrperseite hin schwach hydrophil und in der Re- 
gion urn die vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymere am starksten hydrophil 
tot . Im Herstellungsprozess wird durch den Einsatz von Schichten unterschiedlicher 
Hydroph ,e e,n Gradient erzeugt, der die auftreffende Fiussigkeit zum Hydrogel kanali- 
siert, wo letztendlich die Absorption erfolgt. 

Geeignete hydrophile Fasern fQr den Einsatz in der erfindungsgemaBen absorbieren- 
den Zusammensetzung sind beispielsweise Cellulosefasem, modifizierte Cellulosefa- 
sern, Rayon, Polyesterfasern wie beispielsweise Polyethylenterephthalat (DACRON®) 
und hydrophiles Nylon (HYDRO FIL®). Geeignete hydrophile Fasern k6nnen auch er- 
halten werden durch Hydrophilierung hydrophober Fasern, wie beispielsweise die Be- 
handlung thermoplastischer Fasern, erhalten aus Polyolefinen (beispielsweise Poly- 
ettylen oder Polypropylen, Polyamide, Polystyrole, Polyurethane usw.) mit Tensiden 
Oder S.l.ca. Aus KostengrOnden und aus Grunden der VerfQgbarkeit werden jedoch 
Cellulosefasem bevorzugt. 

Die vernetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymerpartikel werden in das beschrie- 
bene Fasermaterial eingebettet. Dies kann auf vielfaltige Weise geschehen, indem 
man beispielsweise mit dem Hydrogelmaterial und den Fasern zusammen eine Ab- 
sorpftonsschicht in Form einer Matrix aufbaut, Oder durch Einlagerung hochquellfahiger 
Hydrogele m Schichten aus Fasergemisch, wo sie letztendlich fixiert werden, sei es 
durch Haftmrttel Oder Laminierung der Schichten. 

Die flussigkeitsaufnehmende und -verteilende Fasermatrix kann dabei aus syntheti- 
scher Faser oder Cellulosefaser Oder einem Gemisch aus synthetischer Faser und 
Cellulosefaser bestehen, wobei das Mischungsverhaltnis von (100 bis 0) synthetische 
Faser : (0 b.s 100) Cellulosefaser variieren kann. Die eingesetzten Cellulosefasem 
konnen zur Erh6hung der Formbestandigkeit des Hygieneartikels zusatzlich chemisch 
versteift sein. 



D.e chemische Versteifung von Cellulosefasem kann auf unterschiedlichen Wegen 
errercht werden. Zum einen kann eine Faserversteifung erreicht werden durch Zusatz 
geeigneter UberzQge / Coatings zum Fasermaterial. Derartige Zusatze schlieBen bei- 
spielsweise Polyamid-Epichlorhydrin-Oberzuge (Kymener®557 H, Hercoles, Inc Wil- 
mrngton Delaware, USA), Polyacrylamid- OberzOge (beschrieben in US-3,556,932 oder 
mITm ? Pro£ l Uktder Marke_Parez® 631 NC, American Cyanamid Co., Stamford, CT, 
USA), Melamm-Formaldehyd-UberzOge und Polyethylenimin-UberzOge mit ein 
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Die chemische Versteifung von Cellulosefasern kann auch durch chemische Reaktfon 
erfolgen. So kann beispielsweise die Zugabe von geeigneten Vernetzersubstanzen 
eine Vernetzung bewirken, die innerhalb der Faser stattfindet. Geeignete Vernetzer- 
substanzen sind typische Substanzen, die zur Vernetzung von Monomeren eingesetzt 
5 werden. Mit eingeschlossen, jedoch nicht limitiert darauf, sind Ca-Ca Dialdehyde, C 2 -C 8 
Monoaldehyde mit saurer Funktionalitat, und insbesondere QrC 0 Polycarbonsaiiren. 
Spezifische Substanzen aus dieser Reihe sind beispielswiese Glutaraldehyd, Glyoxal 
Glyoxylsaure, Formaldehyd und Citronensaure. Diese Substanzen reagieren'mit min-' 
destens zwei Hydroxyl-Gruppen innerhalb einer einzelnen Cellulosekette oder zwi- 
10 schen zwei benachbarten Celluloseketten innerhalb einer einzelnen Cellulosefaser 
Durch die Vernetzung erfolgt eine Verteifung der Fasern, die durch diese Behandlung 
eine groBere Formbestandigkeit verliehen bekommen. Zusatzlich zu ihrem hydrophilen 
Charakter weisen diese Fasern einheitliche Kombinationen aus Versteifung und Elasti- 
zitat auf. Diese physikalische Eigenschaft ermOglicht es, die kapillare Struktur auch bei 
|15 gleichzeitigem Kontakt mit Flussigkeit und Kompressionskraften beizubehalten und ein 
vorzeitiges Kollabieren zu verhindem. 

Chemisch vernetzte Cellulosefaseren sind bekannt und in WO 91/1 1 162, US- 
3,224,926, US-3,440,135, US-3,932,209, US-4,035,147, US-4,822,453, US-4,888 093 
US-4,898,642 und US-5,137,537 beschrieben. Die chemische Vernetzung bewirkt eine 
Versteifung des Fasermaterials, was sich letztendlich in einer verbesserten Formbe- 
standigkeit des gesamten Hygieneartikels widerspiegelt Die einzelnen Schichten wer- 
den durch dem Fachmann bekannte Methoden.wie beispielsweise Verschmelzen 
durch Warmebehandlung, Zugabe von Schmelzklebern, Latexbindern usw. miteinander 
25 verbunden. 



20 



Beispiele fur Verfahren, mit denen man eine absorbierende Zusammensetzung erhalt 
die beispielsweise aus einem Tragermaterial bestehen, an den ein- oder beidseitig 
vernetzte quellbare hydrogelbildende Polymere fixiert sind, sind bekannt und von der 
w 30 Erfindung mit eingeschlossen, jedoch nicht limitiert darauf. 

Beispiele fur Verfahren, mit denen man eine absorbierende Zusammensetzung erhalt 
die beispielsweise aus in ein Fasermaterial-Gemisch aus synthetischen Fasern (a) und 
Cellulosefasern (b) eingebetteten vemetzten quellbaren hydrogelbildenden Polymere 

35 (c) besteht, wobei das Mischungsverhaltnis von (100 bis 0) synthetische Faser • (0 bis 
100) Cellulosefaser variieren kann, schlieBen (1) ein Verfahren, bei dem (a), (b) und (c) 
gleichzeitig gemischt werden, (2) ein Verfahren, bei dem ein Gemisch aus (a) und (b) 
in (c) eingemischt wird, (3) ein Verfahren, bei dem ein Gemisch aus (b) und (c) mit (a) 
gemischt wird, (4) ein Verfahren, bei dem ein Gemisch aus (a) und (c) in (b) einge- 

40 mischt wird, (5) ein Verfahren, bei dem (b) und (c) gemischt werden und (a) kontinuier- 
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lich zudosiert wird, (6) ein Verfahren, bei dem (a) und (c) gemischt warden und (b) kon- 
tinuierlich zudosiert wird, und (7) ein Verfahren, bei dem (b) und (c) getrennt in (a) ein- 
gemischt werden, ein. Von diesen Beispielen sind die Verfahren (1) und (5) bevorzugt. 
Die Vorrichtung, die in diesem Verfahren verwendet wird, ist nicht besonders einge- 
5 schrankt und es kann eine ubliche, dem Fachmann bekannte Vorrichtung verwendet 
werden. 

Die entsprechend erzeugte absorbierende Zusammensetzung kann optional einer Hit- 
zebehandlung unterworfen werden, so dass eine Absorptionsschicht mit hervorragen- 
1 0 der Formbestandigkeit im feuchten Zustand resultiert. Das Verfahren zur Hitzebehand- 
lung ist nicht besonders eingeschrankt. Beispiele schlieBen Hitzebehandlung durch 
Zufuhr heiBer Luft oder Infrarotbestrahlung mit ein. Die Temperatur bei der Hitzebe- 
handlung liegt im Bereich von 60 bis 230°C, bevorzugt zwischen 100 und 200°C, be- 
sonders bevorzugt zwischen 1 00 und 1 80°C. 
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Die Dauer der Hitzebehandlung hangt ab von der Art der synthetischen Faser, deren 
Menge und der Herstellungsgeschwindigkeit des Hygieneartikels. Genereil betragt die 
Dauer. der Hitzebehandlung zwischen 0,5 Sekunden bis 3 Minuten, bevorzugt 1 Se- 
kunde bis 1 Minute. 



Die absorbierende Zusammensetzung wird im allgemeinen beispielsweise mit einer fur 
Flussigkeit durchlassien Deckschicht und einer fur FlOssigkeit undurchlassigen Unter- 
schicht versehen. Weiterhin werden BeinabschlOsse und Klebebander angebracht und 
so der Hygieneartike! fertiggestellt. Die Materialien und Arten der durchlassigen Deck- 
2 5 schicht und undurchlassigen Unterschicht, sowie der Beinabschlusse und Klebebander 
sind dem Fachmann bekannt und nicht besonders eingeschrankt. Beispiele hierfOr fin- 
den sich in der WO 95/26209. 



Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind weiterhin Hygieneartikel, enthaltend ver- 
netzte quellbare hydrogelbildende Polymere, die mindestens ein hydrophiles Monomer 
in einpolymerisierter Form enthalten und vernetzt sind mit einem 
(Meth)acrylsaureeester eines monoalkoxilierten Polyols der Formel (I). 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird durch die nachfolgenden Beispiele naher erlau- 
35 tert. 



Beispiele: 



4 0 Alle Mengenangaben sind, soweit nicht anders angegeben, Gewlchtsteile. 
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Beispiel 1 



87 g Isopropylidentrimethylolpropan werden mit 2,4 g KOH, 45 % in Wasser, in einem 
Autoklaven vorgelegt und zusammen bei 80°C und reduziertem Druck (ca. 20 mbar) 
entwassert. Dann werden bei 145 bis 155 X 440 g Ethylenoxid zugegeben und bei 
dieser Temperatur unter erhohtem Druck abreagieren gelassen. Die Reaktion ist been- 
det wenn keine Druckanderung mehr beobachtet wird. Es wird dann noch 30 Minuten 
bei ca. 150 °C nachgeruhrt. Nach SpOlen mit Inertgas und AbkQhlen auf 60 °C wird der 
Katalysator durch Zugabe von Natriumpyrophosphat und anschlieBende Filtration ab- 
getrennt. 



Beispiel 2 

Es wird verfahren wie unter Beispiel 1 . Eingesetzt werden 66 g Isopropylidenglycei 



nn. 



Beispiel 3 



917 Teile ca. 20fach ethoxiliertes Isopropylidentrimethylolpropan (gemaB Beispiel 1) 
wird mit 150 Teilen Wasser und 5 Teilen Schwefelsaure hydrolysiert und mit 216 Teilen 
Acrylsaure in 345 Teilen Methylcyclohexan verestert. Als Hilfsstoffe werden 3 Teile 
Hydrochinonmonomethylether, 1 Teil Triphenylphosphit und. 1 Teil hypophosphoriger 
Saure zugesetzt. Es werden 29 Teile Wasser abgetrennt bevor das Schleppmittel 
durch Vakuumdestillation entfernt wird. Das Produkt wird Ober K300-Filter gereinigt. 



Beispiel 4 



Es wird verfahren wie unter Beispiel 4. Eingesetzt werden 880 Teile ca. 20fach ethoxi- 
liertes Isopropylidenglycerin (gemai3 Beispiel 2). 



Vergleichsbeispiel 



In eine Petrischale aus Glas mit einer Randhohe von ca. 10 cm und einem Durchmes- 
ser von 18,5 cm wird eine in einem separaten GefaB hergestellte Losung Qberfuhrt. Die 
Losung setzt sich aus folgenden Komponenten zusammen: 440 g Wasser, 91,5 g Ac- 
rylsaure, 961,1 g einer 37,3 Gew.%-igen NatriumacrylatlSsung, 3,66 g Sartomer® SR 
9035 (ca. 15fach ethoxiliertes Trimethylolpropan der Firma Sartomer), 0,256 g Natri- 
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umpersulfat, 0,098 g DAROCURE? 1173 und 0,049 g IRGACURE® 651 (beides Pho- 
to.nrt.atoren der Firma CIBA GEIGY). Die Glasschale wird in eine Beleuchtungsbox 
m.tt,g unter eine UV-Lampe UVASPOT L 400 T (der Firma Dr. H6nie GmbH) gestelit 
D.e Scheie wird so platziert, dass der Abstand zwischen Lamps und FIGssigkeitsober- 
flache 20 cm betragt, wodurch eine UVA-Bestrahlungsstarke von ca. 30 mW/cm* erzielt 
w.rd^ Unter d.esen Bedingungen wird fOr 12 Minuten bestrahlt. Infolge Polymerisations- 
reason (Temperaturanstieg auf 80-90°C) erhalt man einen ca. 5,5 cm dicken Gel- 
Zyl.nder, der mechanisch mittels eines Fleischwolfs zerkleinert, bei 160° im Umlufttro- 
^nschrank getrocknet, mit einer UltrazentrifugalmOhie gemahien wird. Anschlie3end 
wird die Siebf raktion von 1 50-800 urn isoliert. 



Beispiel 5 



Es wird verfahren wie unter dem Vergleichsbeispiel. Eingesetzt warden 4,43 Teile 
20fach monoethoxyliertes Trimethylolpropan-triacrylat (gemaB Beispiel 4). 



ca. 



Beispiel 6 



Es wird verfahren wie unter dem Vergleichsbeispiel. Eingesetzt werden 4,28 Teile ca 
20fach monoethoxyliertes Glycerin-triacrylat (gemaB Beispiel 5). 



Testmethoden 



Zur Bestimmung der Gute der Oberflachenvernetzung kann das getrocknete Hydrogel 
mit folgenden Testmethoden untersucht werden. 

Zentrif ugenretentionskapazitat (CRC Centrifuge Retention Capacity) 

Bei dieser Methods wird die freie Quellbarkeit des Hydrogels im Teebeutel bestimmt 

tion i nTZ" 9 T T W9rden 0,2000 ± °'° 050 9 9*™*™** Hydrogel (Kornfrak- 
hon 106 - 850 urn) in einem 60 x 85 mm groBen Teebeutel eingewogen, der anschlie- 
Bend verschweiBt wird. Der Teebeute. wird fOr 30 Minuten in einen Oberschuss von 
0,9 gew.-/o.ger Kochsalzlosung gegeben (mindestens 0,83 1 Kochsalzlosung/1 g Poly- 
merpulver). AnschlieBend wird der Teebeutel 3 Minuten lang bei 250 G zentrifugiert 
D.6 » Besfmmung der vom Hydrogel festgehaltenen Flussigkeitsmenge geschieht du ch 
Auswagen des zentrif ugierten Teebeutels. 
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Absorption unter Druck (AUL Absorbency Under Load) 0,3 psi (2070 Pa) 

Die Messzelle zur Bestimmung der AUL 0,3 psi 1st ein Plexiglas-Zylinder mit einem 
Innendurchmesser von 60 mm und einer H5he von 50 mm, der an der Unterseite einen 
angeklebten Edelstahl-Siebboden mit einer Maschenweite von 36 pm besitzt Zu der 
Messzelle gehfirt weiterhin eine Plastikplatte mit einem Durchmesser von 59 mm und 
em Gewicht, welches zusammen mit der Plastikplatte in die Messzelle hineingestellt 
werden kann. Das Gewicht der Plastikplatte und das Gewicht betragen zusammen 576 
g. Zur Durchfuhrung der Bestimmung der AUL 0,3 psi wird das Gewicht des leeren 
Plexiglas-Zylinders und der Plastikplatte ermittelt und als W 0 notiert. Dann werden 
0,900 ± 0,005 g Hydrogel-formendes Polymer (KorngrdBenverteilung 150 - 800 urn) in 
den Plexiglas-Zylinder eingewogen und mdglichst gleichmaBig auf dem Edelstahl- 
Siebboden verteilt. AnschlieBend wird die Plastikplatte vorsichtig in den Plexiglas- 
Zylinder hineingelegt und die gesamte Einhelt gewogen; das Gewicht wird als W a no- 
tiert. Nun wird das Gewicht auf die Plastikplatte in dem Plexiglas-Zylinder gestellt. In 
die Mitte der Petrischale mit einem Durchmesser von 120 mm und einer H6he von 30 
mm wird eine keramische Filterplatte mit einem Durchmesser von 120 mm und einer 
Porosrtat 0 gelegt und soviel 0,9 gew.-%ige Natriumchloridlosung eingefQIlt, dass die 
Flussigkeitsoberflache mit der Filterplattenoberflache abschlieBt, ohne dass die Ober- 
flache der Filterplatte benetzt wird. AnschlieBend wird ein rundes Rlterpapier mit einem 
Durchmesser von 90 mm und einer PorengroBe < 20 um (S&S 589 Schwarzband von 
Schleicher & SchOII) auf die keramische Platte gelegt. Der Hydrogel-formendes Poly- 
mer enthaltende Plexiglas-Zylinder wird mit Plastikplatte und Gewicht nun auf das Rl- 
terpapier gestellt und dort fOr 60 Minuten belassen. Nach dieser Zeit wird die komplette 
Emheit aus der Petrischale vom Rlterpapier herausgenommen und anschlieBend das 
Gewicht aus dem Plexiglas-Zylinder entfernt. Der gequollenes Hydrogel enthaltende 
Plexiglas-Zylinder wird zusammen mit der Plastikplatte ausgewogen und das Gewicht 
als W b notiert. 



Die Absorption unter Druck (AUL) wird wie folgt berechnet 
AUL 0,3 psi [g/g] = [W b -Wa]^W a -Wo] 

Extrahierbare Anteile 



Die Bestimmung des nach 16 Stunden extrahierbaren Anteils (Extractables 16h) 
te analog wie in EP-A-0 811 636, Seite 13, Zeilen 1 bis 19 beschrieben. 
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Die erzielten Eigenschaften der Hydrogeie sind in nachfolgender Tabelle 
zusammengefasst: 





CRC [g/g] 


AUL (0,3psi) 


Extractables [%] 


Vergleichsbeisplel 


42,0 


7,9 


15,3 


Beispiel 5 


38,6 


6,9 


12,6 


Beispiel 6 


38,8 


6,1 


13,4 



Fur den Fachmann ist leicht zu erkennn, dass die erfindungsgemaGen Vernetzer bei 
equimolarer Einsatzmenge besser vernetzen, was sich insbesondere an den niedrigen 
extrahierbaren Anteilen zeigt. 
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(Meth)acrylsaureester monoalkoxilierter Polyole und deren Herstellung 
Zusammenfassung 

Neue (Meth)acrylsaureester monoalkoxilierter Polyole, ein Verfahren zu deren Herstel- 
lung sowie deren Verwendung zur Herstellung von vernetzten quellbaren hydrogelbil- 
denden Polymeren und vernetzte quellbare hydrogelbildende Polymere. 
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